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Moldmaker — modut wspomagajacy projektowanie form

w PowerSHAPE

Skomplikowane ksztalty detali, wysoka jako$¢ powierzchni oraz kroétki czas realizacji zlecenia to wymagania jakie
stawia producentom form dzisiejszy rynek. Firma Delcam wychodzi naprzeciw tym oczekiwaniom, oferujac wraz

z aplikacja PowerSHAPE modut PS-Moldmaker

PS-Moldmaker zapewnia automatyzacje procesu pro-
jektowania ztozen narzedzi formierskich, ze szczegol-
nym uwzglednieniem form wtryskowych i rozdmucho-
wych. Jedng z jego zalet jest logiczny ukfad kreatorow,
zgodny z zasadami projektowania tego typu narzedzi.
Podczas pracy krok po kroku uzytkownik przechodzi
przez kolejne etapy projektowania. Jesli nie wymaga
tego konstrukcja, mozliwe jest pominiecie niektorych
zagadnien.

Do kreatorow w PS-Moldmaker nalezg kreatory: mat-
rycy i stempla, tworzenia rdzenia i mechanizmu suwaka,
skosow ustalajgcych, chtodzenia, komponentéw oraz kor-
pusu formy.

Proces projektowania formy rozpoczyna sie od wyko-
nania modelu w PowerSHAPE lub wczytania modelu
wypraski dostarczonego w postaci elektronicznej. Dys-
ponujgc modelem 3D wypraski, konstruktor — przed przy-
stgpieniem do projektowania narzedzia — przeprowadza
analize pochylen scianek bocznych i podcieé (rys. 1).

Rys. 1. Analiza pochylen i podcig¢ w modelu 3D

Kolejnym etapem jest tworzenie czesci formujacych.
W przypadku wyprasek o ztozonej geometrii niezastgpio-
ny jest kreator matrycy i stempla. Automatyzuje on pro-
ces rozpoznawania linii podziatu, generujac na jej pod-
stawie powierzchnie podziatu. Nastepnie powstata geo-
metria zostaje odpowiednio przeskalowana o zadany
przez uzytkownika skurcz przetwoérczy lub na podstawie
wybranego z listy tworzywa. Mozna zdefiniowaé skurcz
dla kazdego z trzech ortogonalnych kierunkéw. Na bazie
powstatych powierzchni tworzone sg brytowe modele ste-
mpla oraz matrycy (rys. 2).

Rys. 2. Brylowe modele stempla i matrycy

Szybkie wykonanie ztozenia gtéwnych elementow for-
my umozliwia kreator korpusu formy. Wykorzystujac bib-
lioteki z normaliami czotowych producentdéw oprzyrza-
dowania form, oprogramowanie automatycznie sktada
i prawidtowo pozycjonuje wybrane komponenty (rys. 3).
Znacznie redukuje to czas potrzebny na zaprojektowanie
formy.

Wszystkie zmodyfikowane lub niestandardowe elemen-
ty utworzone przez uzytkownika w trakcie projektowania
formy (w tym rowniez wkiadki) mogg by¢ dodane do
biblioteki elementoéw i wielokrotnie wykorzystywane w in-
nych niezaleznych projektach. Zewnetrzne otwory i pod-

Rys. 3. Czgs$¢ ztozenia formy zaprojektowanej w PS-Moldmaker



MECHANIK NR 8-9/2007

ciecia wypraski wymagajg zwykle uwalniania przez suwa-
ki i rdzenie boczne. Za przeprowadzenie uzytkownika
przez proces projektowania mechanizméw suwakowych
odpowiedzialny jest kreator tworzenia rdzeni i mechaniz-
mu suwaka. Graficzny interfejs utatwia wybér optymal-
nych parametréw elementéw suwakowych, na podstawie
ktérych system w trybie automatycznym nadaje witas-
ciwosci (wneki i otwory) pozostatym elementom formy
wspotpracujgcym z zespotami suwakowymi.

W przypadku duzych form jednogniazdowych powsze-
chnie stosuje sie skosy ustalajgce. Zapewniajg one wias-
ciwy przebieg zamykania oraz wzajemnego ustalenia
wzgledem siebie czesci formujacych. Kreator skosow
ustalajgcych pozwala w prosty i czytelny sposéb wybraé
metode rozmieszczenia oraz liczbe elementéw ustalaja-
cych. Automatycznie koordynuje maksymalne wymiary
komponentéw i kontroluje, aby nie zostaty przekroczone.

Jakos¢ wyprasek i koszt ich produkcji w duzym stopniu
zalezg od dziatania uktadu regulacji temperatury w for-
mie tzn. ukfadu chtodzenia. Kreator chtodzenia jest na-
rzedziem wspomagajgcym generowanie kanatow chio-
dzacych o parametrach zgodnych z obowigzujgcymi nor-
mami, ktére okreslajg srednice kanatéw, wielkosci gwin-
téw itp. Wykorzystujgc dostepne narzedzia, konstruktor
moze tatwo tworzyé, a takze modyfikowac istniejace ka-
naty chtodzace. Dzieki graficznej prezentacji obszaréw
objetych chtodzeniem uzytkownik ma mozliwos¢ kont-
rolowania skutecznoséci procesu chtodzenia.

Kreator komponentéw pozwala na wprowadzenie ele-
mentéw uzupetniajgcych (np. wypychaczy) z zakresu
standardowych czesci dostepnych w bibliotece, badz
utworzonych samodzielnie przez uzytkownika. Warto
wspomnie¢, ze konstruktor moze zaprojektowaé paramet-
ryczne komponenty, ktére bedg reagowaty automatycznie
po umieszczeniu ich w ztozeniu. Na przyktad, jezeli kon-
struktor doda do zlozenia uktad z grzanymi kanatami,
oprogramowanie automatycznie stworzy odpowiednie lu-
zy i otwory w ptytach. Jezeli zmieni si¢ potozenie ktore-
go$ z komponentéw — zmieni sie réwniez potozenie
zwigzanych z nim otworéw.

Proces projektowania narzedzi w PS-Moldmaker jest
intuicyjny. tatwy do opanowania interfejs pozwala w sto-
sunkowo krétkim czasie od wdrozenia w petni wykorzys-
ta¢ mozliwosci, jakie oferuje PowerSHAPE i PS-Mold-
maker.

Niezawodnos¢ i duza funkcjonalno$¢ modutu PS-Mold-
maker jest efektem wspotpracy nie tylko z doswiadczony-
mi konstruktorami, ale rowniez z technologami odpowie-
dzialnymi za wykonawstwo poszczegdlnych elementéw
formy. Osiagniete efekty sg znaczaco lepsze, pozwalajg
skroci¢ czas projektowania formy, a dzieki temu pod-
noszg efektywnos¢ procesu opracowania oprzyrzagdowa-
nia produkcyjnego.
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