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Pierwszym krokiem w Die Wizard jest genero-
wanie oraz edycja rozpoznanych krawedzi po-
dzialu. W przypadku malo skomplikowanych
wyprasek proces znajdowania linii podzialu
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Rys. 3. Definiowanie wysoko$ci oraz narozy wktadek formujgcych

moze przebiegaé automatycznie, ale pod stalg
kontrolg konstruktora. Kiedy jednak model wy-
praski jest bardziej skomplikowany, konstruktor
ma do dyspozycji narzedzia, ktére wspomagajg
te dziatania. Moze on sam wygenerowaé krzywe
zlozone badz wskazaé powierzchnie, na podsta-
wie ktérych stworzona zostanie powierzchnia
podzialu. Do kazdego z elementéw definiujacych
powierzchnie podzialu przypisany jest numer
porzadkowy, natomiast efekty wszystkich opera-
¢ji oraz wybrany element mozna w czasie rzeczy-
wistym obserwowaé w oknie podgladu, co uspra-
wnia ich edycje i ostateczng weryfikacje.

Po zaakceptowaniu wcze$niejszych operacji
kolejnym krokiem jest definiowanie wymiaréw
gabarytowych wkladek oraz ustalenie wsp6i-
czynnika skurczu. Oczywiécie Die Wizard suge-
ruje wymiary wkladek, ale umozliwia uzytkow-
nikowi wprowadzenie interesujacych go warto-
Sci, pilnujgc jednocze$nie zeby wymiary wkia-
dek nie byly mniejsze od wymiaréw gabaryto-
wych wypraski.

Nastepny krok to tworzenie powierzchni po-
dzialu. Die Wizard réwniez proponuje standar-
dowe rozwigzania, ale — podobnie jak na kazdym
z etapow — uzytkownik moze w petni ingerowaé
w proces tworzenia powierzchni podziatu. Kon-
struktor moze mie¢ wplyw na sposéb tworzenia
powierzchni podzialu z elementéw definiujg-
cych, jej charakter oraz definiowanie kata po-
chylenia tej powierzchni. Narzedzia te sg nie-
zwykle sprawne i umozliwiajg osiggniecie poza-
danego efektu nawet w przypadkach, kiedy po-
wierzchnia podzialu nie jest plaszezyzna.

Kolejnym krokiem w Die Wizard jest definio-
wanie wysoko$ci oraz narozy wktadek formuja-
cych. Konstruktor moze wprowadzi¢ maksymal-
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ne warto$ci wysokos$ci, natomiast system obli-
cza warto$ei minimalne i — uwzgledniajge gru-
boéé wypraski oraz cze§é matrycows i stemp-
lowa — podaje caltkowitg wysoko$é uktadu wkta-
dki formujgce-wypraska. Mozliwe jest réwniez
podejécie do tego problemu z punktu widzenia
konstrukeji formy; wprowadzajgc catkowitg
warto$é wysokosci uktadu, system obliczy wias-
ciwe wysokos$ci wkladek formujgcych.

Po zaakceptowaniu przeprowadzonych opera-
cji Die Wizard wygeneruje brylowe modele
wkladek formujgcych i przejdzie do nastepnego
etapu, ktérym jest symulacja ruchu jaki wyko-
nujg wktadki w procesie otwierania i zamykania
sie formy. Pozwala to na weryfikacje poprawno-
$ci wykonania wkitadek, dzieki czemu mozna
wyeliminowaé ewentualne btedy konstrukeyjne
na etapie generowania elementéw formujgcych.
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Rys. 4. Symulacja ruchu wktadek formujacych

Na kazdym etapie generowania elementéw
formujgcych konstruktor moze wyj$é z Wizarda
i — korzystajac ze wszystkich dostepnych narze-
dzi PowerSHAPE - dokonaé wtasciwych mody-
fikacji geometrii. Po dokonaniu odpowiednich
zmian konstruktor moze ponownie uruchomié
Wizard, ktéry zapamieta dotychczas wykonane
operacje i pozwoli kontynuowaé prace od mo-
mentu, w ktérym jego funkcjonowanie zostalo
przerwane, ale z mozliwoécig uwzglednienia
wprowadzonych modyfikacji obiektéw.
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