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Artykuł promocyjny

PowerINSPECT
firmy DELCAM

W dobie powszechnej koopera-
cji coraz większe znaczenie ma
wiarygodna ocena jakości zreali-
zowanego zlecenia (dokładność
wykonania formy, tłocznika lub in-
nego elementu). Dlatego wielu
producentów musiało kupić ma-
szyny pomiarowe lub zlecać wyko-
nanie pomiarów. Posiadanie ma-
szyny umożliwia wykonanie po-
miarów, ale pozostaje problem
z opracowaniem raportu, w któ-
rym byłaby pełna analiza wyników
pomiarów oraz ich interpretacja.

Firma DELCAM oferuje pro-
gram PowerINSPECT aby zwię-
kszyć efektywność prac metrolo-
gów. Program ten może współ-
pracować z maszyną pomiarową
CMM, osprzętem pomiarowym
CMM obrabiarek CNC, a także z
maszyną skanującą.

Oferowana instalacja składa się z:
• urządzenia pomiarowego,
• komputera z programem ob-

sługującym urządzenie pomiaro-
we,
• komputera z programem Po-

werINSPECT,
• kabla systemowego (interfej-

su) zapewniającego możliwość
współpracy on-line.

W szczególnych przypadkach
istnieje możliwość zainstalowania
obu programów na jednym kom-
puterze.

Istnieje możliwość wykonywa-
nia następujących pomiarów:

• płaszczyzny, linie, punkty, fi-
gury płaskie (okręgi wewnątrz
i z zewnątrz, szczeliny, prosto-
kąty i wielokąty), powierzchnie
przestrzenne (cylindryczne we-
wnątrz i z zewnątrz, stożki, kule
i torusy);
• odległości liniowe lub kątowe

między punktami, liniami lub po-
wierzchniami, czy zdefiniowany-
mi wcześniej elementami geomet-
rycznymi;

• dokładność kształtu: płas-
kość, prostoliniowość, stożko-
wość, walcowość, kulistość;
• dokładność położenia: równo-

ległość, prostopadłość, współosio-
wość, błąd położenia liniowego
lub kątowego.

Zbierając współrzędne punk-
tów (w układzie zgodnym z mode-
lem CAD lub wygenerowanym
w procesie doboru układu – ang.
aligning) z powierzchni elementu
można je zapamiętać jako poje-
dyncze punkty lub jako chmurę
punktów. Chmurę punktów w
formacie ASCII można otrzymać

z urządzeń pomiarowych. Pro-
gram pamięta chmurę jako poje-
dynczy element, jednak analiza
tego elementu umożliwia nadal
analizę poszczególnych punktów.

Firma DELCAM oferuje do Po-
werINSPECT dodatkowy pakiet
oprogramowania, który umożli-
wia automatyczne skanowanie na
maszynie pomiarowej CMM przy
zastosowaniu kontrolera
CNC/DCC.

PowerINSPECT ma możliwość
zapamiętania elementów wyposa-
żenia używanych do pomiarów,
takich jak: urządzenie, kula kalib-
rująca i jej położenie, głowice
i sondy. Zakres zmienności wy-
mienionych urządzeń zależy od
typu stosowanej głowicy pomiaro-
wej. Baza danych osprzętu umoż-
liwia znaczne skrócenie czasu
przygotowania pomiarów.

Podstawową funkcją programu
PowerINSPECT jest porównanie
modelu CAD z rzeczywistym
(zmierzonym). Można także doko-
nać pomiarów i analizy części nie
mających dokumentacji CAD.
Wynikiem pomiarów są raporty
redagowane w Excellu. Program
PowerINSPECT ma zainstalowa-
ny interfejs do Excella i przy two-
rzeniu raportu wykorzystywana
jest baza danych utworzona przez
PowerINSPECT.

Użytkownik może zredagować
raport według własnych potrzeb
(patrz ilustracje). Pełna wersja ra-
portu dostępna jest na naszej stro-
nie www.toruscadcam.com.pl.ra-
port.pdf

Program PowerINSPECT uzys-
kał atest niemieckiego narodowe-
go instytutu Physikalish -Technis-
che Bundesanstalt w Brunszwiku
i Berlinie (PTB-5.32-4006635) jako
spełniający wymagania dla kalib-
racji i badań laboratoryjnych zgo-
dnie z normą EN ISO/IEC 17025.


