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Artykul promocyjny

Strategie High Speed Cutting
w systemie Delcam - cz. II

W numerze 4/2002 MECHANIKA zostal przedstawiony system Delcam oraz jego podstawowy pakiet CAM — PowerMILL. Jest to
bardzo nowoczesny, specjalizowany pakiet CAM do programowania frezarek sterowanych numerycznie ukierunkowany na
wykonywanie ztozonych prac w przemysle narzedziowym.

W pakiecie PowerMILL zrealizowano wiele nowoczesnych strategii wspomagajgcych technologie HSC (High Speed Cutting).
W artykule zajmiemy sie strategiami HSC dla obrébek wykanczajgcych (strategie w obrébce zgrubnej zostaly omoéwione
w numerze 5-6/2002).

W celu maksymalnego skrécenia czasu wykonania obrébki wykanczajgcej czesci, pakiet PowerMILL oferuje wiele

opcji specjalnych utatwiajgcych optymalne wykonanie tego zadania. Sg to:

®m Usuwanie ostrych wewnetrznych ,narozy” (opcja
CORNERS ARC FITTING) przy strategiach wierszowania
(RASTER) - rys. 1, opcja CORNERS CORRECTION typu
ARC FITTED przy strategii frezowania kolejnymi warst-
wami Z (CONSTANT Z) - rys. 2. Opcje te umozliwiajg

Arc Fitted

Normal

v

Rys. 1. CORNERS ARC FITTING przy
strategii RASTER (wierszowanie)

skrawanie z maksymalnymi parametrami dopuszczanymi
przez producenta. Pozostate nieobrobione fragmenty wy-
konuje sie podczas kolejnych operacji (usuwanie narozy)
lub technikg uzupetniajgcg (np. drgzenie wgtebne).

m Ciggtle frezowanie z jednakowg szerokoscig warstwy
skrawanej (strategia RASTER-SPIRAL lub 3D OFFSET

Rys. 3. Frezowanie
z opcja SPIRAL dla
obszaru kotowego

Rys. 2. CORNERS CORRECTION - ARC
FITTING przy strategii frezowania kolej-
nymi warstwami Z (CONSTANT Z)

z opcjg SPIRAL) obszaréw kotowych (rys. 3) i innych
(rys. 4). Te strategie minimalizujg liczbe dobiegéw i wy-
biegéw narzedzia, a wiec w rezultacie liczbe $ladéw
powstajgcych przy pierwszym kontakcie freza z mate-
rialem obrabianym.

Normal

Rys. 4. Frezowanie strategia 3D OFFSET z opcja SPIRAL dla obszaréw dowolnych A

m Strategia OPTIMISED RASTER FINISHING (rys. 5)
— wierszowanie z poprzecznymi przejSciami tylko tam,
gdzie wymaga tego zadana dokladno$é. Frezowanie po-
przeczne na calym obszarze (fragmentami z gruboScig
warstwy skrawanej bliskg zeru) szybko zniszczytoby na-
rzedzie.

Rys. 5. Frezowanie
strategia OPTIMI-
SED RASTER FINI-
SHING 1z polgcze-
niem kolejnych Scie-
zek lukiem - frezo-
wanie poprzeczne
tylko na fragmencie
niespelniajagcym za-
lozonego kryterium B
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